
  双鸭山新时代水泥有限责任公司自行监测方案

为自觉履行公司保护环境的义务，主动接受社会监督，按照《国家重点监控企业自行监测及信息公开办法（试行）》（环发[2013]81号），环境影响报告书及其批复、国家或地方污染物排放标准、环境监测技术规范等要求，根据我公司的实际生产情况，制定下一年度自行监测方案，并严格执行。

    一、公司基本情况

   （一）基础信息

   企业名称：双鸭山新时代水泥有限责任公司

   法人代表：佟兆啟 

   所属行业：建材

   企业简介：双鸭山新时代水泥有限责任公司是股份制企业，1999年1月依法成立。公司注册资本金7079万元，银行信用等级AA＋级，企业资信等级A＋级。主营业务水泥制造，年水泥生产能力200万吨。

主导产品“安邦河”牌普通42.5等级水泥为“黑龙江名牌”产品和“黑龙江省免检产品”，并获得“中国建材市场畅销品牌”证书，黑龙江省“省内外重点推荐产品”。企业通过了ISO9001-2000国际质量体系认证， 产品适应市场要求，具有较强的市场竞争能力。公司先后被省委、省政府授予“质量管理先进单位”、“安全生产先进单位”、“安康杯竞赛先进单位”、“质量诚信单位”、“省级高新技术企业”等荣誉称号，2009年在中国建筑材料联合会企业信用等级评价中被评价为AAA企业。

2012年实现销售收入40613万元，实现利税19417万元；2013年实现销售收入35783万元，实现利税9874万元。

几年来，企业以党的十七、十八大精神和“三个代表”思想为指导，用科学发展观指导企业各项工作，以资源综合利用为重点，坚持发展循环经济，走节能减排保护环境的“绿色”水泥企业发展道路。通过加大技术创新和管理创新力度，不断提升企业的工艺、装备和管理水平。2011-2013年企业累计投资7.2亿元进行了异地搬迁节能技术改造，淘汰了原有的高能耗两条窑外分解窑，在双鸭山市岭东区富园社区(石灰窑) 建设了一条4000t／d新型干法熟料水泥生产线，水泥粉磨能力60万吨／年。占地面积26公顷。工程设计由中材国际（南京）工程股份有限责任公司承担，采用了大型生料辊压机终粉磨系统、双系列五级高效低压损第三代预热器、第四代S型篦式冷却机、水泥辊式磨等国内最先进技术装备，设备、工艺、环保性能及设计优化。各项技术指标达到国内先进水平。生产能力由70万吨提升到200万吨。产业带动力强，市场竞争优势明显，科技含量高，市场前景好。是绿色环保的大型水泥企业。企业继续依靠技术进步、创新管理，凭借过硬的产品质量，良好的市场信誉和优质服务，在激烈的市场竞争中始终保持着产销两旺的发展态势，取得了良好的经济效益好社会效益。

    地理位置：黑龙江省双鸭山市岭东区富社区（石灰窑）。

    生产周期：每年的3～10月份

    联系方式见下表：

	 姓名/职务
	  王金（副部长）
	 电  话
	15663968590

	 电子邮件
	 sysxsdsn@163.com
	 传  真
	04694319555


    委托监测机构名称：双鸭山市环境保护局环境监测站。

   （二）生产工艺及产排污情况

   1、主要工艺组成：日产熟料4000吨新型干法回转窑生产线

   2、主要原料及产品：石灰石、煤炭，水泥

   3、工艺流程（附工艺流程图）：
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该项目采用微机配料生产生料、新型干法工艺煅烧水泥熟料、微机配料磨制水泥、全自动微机计量包装水泥。Ф4.6×68m预分解窑1台、CLF200-140生料辊压机1台、TRMK5041水泥立磨1台。原料处理经过粗碎、细碎后进入原料库，经微机配料入生料磨，磨细入生料均化库，生料经计量入回转窑煅烧成熟料入熟料库，熟料加入混合材、石膏经配比计量入水泥磨，磨细入水泥库，计量搅拌后入成品库，部分放散、部分通过计量包装成袋装水泥。

    4、污染处理设施名称及工艺流程：

       公司窑尾110米烟囱、烟气在线连续监测设备，窑尾SNCR脱硝系统。

     排放口名称：烟囱

    5、自动监测设备名称及位置

      我公司水泥窑尾烟气连续监测系统采用北京雪迪龙科技股份有限责任公司生产的型号为SCS-900C烟气在线监测装置。烟气连续监测系统由气态污染物（SO2、NOX、O2）监测子系统、烟尘（颗粒物）监测子系统、烟气参数（流速、温度、压力、湿度等）监测子系统以及数据采集与处理子系统构成。

    二、企业自行监测开展情况

2013年9月投资购买了北京雪迪龙科技股份有限责任公司生产的型号为SCS-900C烟气在线监测系统安装在窑尾，监测项目主要有二氧化硫、氮氧化物、烟尘、含氧量、温度等。目前设备因停产没有运行，上传数据已完成。没通过验收。

三、自动监测方案

（一）大气污染物排放监测
1、自动监测内容

      自动监测内容见表1。
表1  自动监测内容一览表

	序号
	自动监测类别
	监测项目
	安装位置
	监测频次
	联网情况
	是否验收

	1


	废气


	二氧化硫
	窑尾
	全天连续监测
	联网
	停产没验收

	
	
	氮氧化物
	窑尾
	
	联网
	

	
	
	烟尘
	窑尾
	
	联网
	

	
	
	压力
	窑尾
	
	联网
	

	
	
	温度
	窑尾
	
	联网
	


我企业废气排放执行《水泥工业大气污染物排放标准》（GB4915-2013）标准。

表2     污染物排放执行标准
	序号
	污染物
	排放限值（mg/m3）

	1
	颗粒物
	30

	2
	二氧化硫
	200

	3
	氮氧化物
	400


⑴监测点位

排放烟道平稳处共6个点位。
⑵监测指标

SO2、NOX、粉尘浓度、流速、压力、温度

⑶监测频次

①自动监测

窑尾烟道共6个点位烟气在线的二氧化硫、氮氧化物、粉尘浓度、流速等全天连续监测。
②手工监测

粉尘浓度每月监测一次

⑷执行排放标准及其限值

根据环评报告，我公司执行的水泥工业大气污染物排放标准（GB4915-2013）表1时段标准，颗粒物为30mg/m3、二氧化硫为200mg/m3、氮氧化物为400mg/m3
⑸测量方法和仪器

按照环境保护部发布的国家环境监测技术规范和方法。

其中：

颗粒物：重量法，粉尘仪；

二氧化硫：碘量法，气体分析仪；

氮氧化物：紫外分光光度法，气体分析仪；

流速：S型皮托管法；

温度：铂电阻；
2、自动监测质量保证

具有2名持有省级环境保护主管部门颁发的污染源自动监测数据有效性审核培训证书的人员。公司有专人按照《固定污染源烟气排放连续监测技术规范》（试行）（HJ/T75-2007）对自动监测设备进行校准与维护。 自动监测设备运维记录、各类原始记录内容应完整并有相关人员签字。

（二）水污染物排放监测

根据环境影响报告书，我公司无废水外排，工业废水和生活污水经处理后全部回收，达到废水零排放，因此无水质污染物。

（3） 厂界噪声监测

     1、监测点位

     在厂界北向设置，设两个监测点

     2、监测指标

     昼、夜等效声级。

     3、监测频次

     厂界外的两个点位，每季度监测一次

     4、执行排放标准及其限值

     执行《工业企业厂界噪声排放标准》（GB-12348－2008）,三类区,昼间65db 夜间55db（A）,厂界周围无噪声敏感点。

     5、监测方法和仪器

     国家环境监测技术规范和方法。

（四）周边环境质量监测

    按照环境影响报告书执行。对地下水每年监测一次。执行《地下水质量标准》（GB/T14848-93）中的III类标准的II级标准。 

      三、质量控制和质量保证

     （一）按照《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范》（试行）（HJ/T373-2007）进行。

      （二）合理布设监测点，保证各监测点位布设的科学性和可比性。采样人员严格遵守采样操作规程，认真填写采样记录，按规定保存、运输样品。同时，监测分析方法均采用国家标准或环保部颁布的分析方法，监测人员经考核持证上岗。所有监测仪器、量具均经过质检部门检定合格并在有效期内使用。

      （三）严格执行监测方案。如实填写各项自行监测记录及效验记录并妥善保存记录台账，包括采样记录、样品保存、分析测试记录、检测报告等。

      四、自行监测信息公布

     （一）对外公布方式：省环境保护厅网站。

     （二）公布内容：企业名称、排放口及监测点位、监测时间、污染物种类及浓度、标准限值、达标情况、超标倍数、污染物排放方式及排放去向。

      （三）公布时限

      1、自动监测结果

     自动监测数据实时公布结果（废气自动监测设备为每小时均值）。

      2、手动监测结果

      手动监测结果于每次监测完成的次日公布。

      3、年度报告

      每年1月底前公布上年度自行监测年度报告。  

                       双鸭山新时代水泥有限责任公司

                             2014年12月18日


