大庆博润生物科技有限公司

自行监测方案

2017年

地球是我们赖以生存的唯一家园，保护环境，保护地球，就是保护我们自己。企业从自身做起，自觉履行保护环境的义务，主动接受社会监督，按照《国家重点监控企业自行监测及信息公开办法（试行）》（环发[2013]81号）、环境影响评价报告书及其批复、国家或地方污染物排放标准、环境监测技术规范等要求，根据我公司的实际生产情况，制定了2017年度自行监测方案，并严格执行。

一、公司基本情况

（一）基础信息

企业名称：大庆博润生物科技有限公司

法人代表：王金淼

所属行业：酒精制造

生产周期：24小时连续生产

联 系 人：张云龙 18246789236  0459-6989701

（二）生产工艺及产排污情况

大庆博润生物科技有限公司位于黑龙江省大庆市大同区新河工业园区内，大肇路与哈大路交汇处。厂区占地面积30万平方米，玉米深加工能力为100万t/a，是黑龙江省最大的玉米深加工企业之一。产品为食用酒精和DDGS饲料。食用酒精生产能力共为22万t/a ，DDGS饲料 18万t/a，销往东北三省、河北、内蒙古、四川、江苏、山西、浙江、北京、天津等地区。

公司建成8400m³/d的生化污水处理设施，所有生产废水和生活废水全部排至污水车间进行处理并达标排放。主要工艺为厌氧、好氧，主要构筑物包括集水井、一沉池、酸化池、配水池、IC厌氧反应器、好氧池、二沉池、污泥浓缩池等。排放口名称为污水排放口，设在二沉池后污水总排口，并安装COD和NH3-N在线监测设备。

工艺流程图





污水处理站工艺流程图
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二、污染物排放自监测

水污染物排放监测

1、监测点位
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2、监测指标
化学需氧量、氨氮、PH、SS、厂界噪声
3、监测频次

3.1自动监测

对化学需氧量、氨氮全天连续监测。
3.2手工监测

化学需氧量、氨氮、PH、SS，每天至少1次。厂界噪声每季度一次。
4、执行排放标准及其限值

《发酵酒精和白酒工业水污染物排放标准》（GB27631-2011）

COD≤100mg/L;NH3-N≤10mg/L；PH 6-9mg/L；SS≤50mg/L

噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）二类区：

厂界噪声（dB(A)）昼间60 夜间50
5、监测方法和仪器

按照环境保护部发布的国家环境监测技术规范和方法，监测仪器：YX-CODCr-Ⅱ型CODCr在线自动监测仪、YX-NH3-N-Ⅱ型氨氮自动监测仪、
化学需氧量：重铬酸钾法。

氨氮：纳氏试剂分光光度法。

PH:玻璃电极法。
三、质量控制和质量保证

（一）按照《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范》（试行）（HJ/T373-2007）进行。

（二）合理布设监测点，保证各监测点位布设的科学性和可比性。采样人员遵守采样操作规程，认真填写采样记录，按规定保存、运输样品。同时，监测分析方法均采用国家标准或环保部颁布的分析方法，监测人员经考核持证上岗。所有监测仪器、量具均经过质检部门检定合格并在有效期内使用。

（三）严格执行监测方案。认真如实填写各项自行监测记录及校验记录并妥善保存记录台帐，包括采样记录、样品保存、分析测试记录、监测报告等。

自行监测结果公布

（一）对外公布方式：黑龙江省重点监控企业环境自行监测信息发布平台。
（二）公布内容：企业名称、排放口及监测点位、监测时间、污染物种类及浓度、标准限值、达标情况、超标倍数、污染物排放方式及排放去向。
（三）公布时限：

1、自动监测结果

自动监测数据实时公布监测结果（废水自动监测设备为每2小时均值）。
2、年度报告

每年1月底前公布上年度自行监测年度报告。
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