黑龙江北大荒
浩良河化肥有限公司自行监测方案
    一、企业基本概况
黑龙江北大荒浩良河化肥有限公司坐落在小兴安岭脚下的汤旺河畔，伊春市南岔区浩良河镇，素有“北大荒工业之骄子，汤旺河畔璀灿之明珠”的美誉。这里依山傍水，四季分明，有着世外桃源的景致；这里人文古朴，透着边城小镇所特有的韵味。浩良河化肥有限公司具有40年的发展历程，企业所处地域的铁路和公路交通运输便利，哈佳线铁路横贯而过，企业距离浩良河火车站不足1公里，公路与伊春、佳木斯、哈尔滨相通。
2003年3月以来，企业走创新发展之路，实施了“油改煤”化肥工程,生产能力达到年产合成氨18万吨，尿素30万吨。2010年，浩化分公司努力构建安全生产型、清洁生产型、环境友好型、能源节约型、规模效益型、文化丰富型现代“六型企业”。投入资金开展多项环保项目建设，大量环保设施的建成，对原有的废气、废水、废渣进行有效的处理和综合利用，不但改善了环境，而且降低了企业的生产成本，同时企业积极引进大颗粒尿素生产线，拓宽企业发展渠道，为企业增收了效益。
    二、企业污染物产生、处理污染情况概括
（一）企业主要污染物产生、处理处置及排放管理情况
1、工业废水
 企业的废水主要是气化装置产生的气化污水、脱硫清洗水、循环水系统排水、尿素解吸废水、变换冷凝液、压缩机含油废水和脱盐水站、锅炉房排水等。主要污染物为NH4-N、CODCr、SS、石油类、盐类、熔融尿素等。
2、燃煤废气
企业的废气主要是锅炉房内燃料（煤）燃烧过程中产生的废气，包括1台45吨/时、2台75吨/时煤粉锅炉和1台130吨/时循环流化床锅炉，其燃烧所排放的烟尘、SO2、NOX等，处理后通过100米高的烟囱排放的锅炉烟道气。
（二）处理情况
    1、废水处理设施
    1）污水处理站。气化装置排放的废水、生活污水送厂现有污水处理站进行二级生化处理达标后冲灰。厂现有废水处理装置以脱除氨氮为主要目的，采用物化和生化相结合的方法，处理装置实际处理能力为40t/h，气化洗涤污水、生活污水首先进入调节池（可以调节12小时水量），池底部设微孔曝气器，经过曝气后提升到初沉池，初沉池的底部污泥通过排泥管进入储泥池，初沉池上部清水经过斜板沉淀区，由集水槽汇入清水池，再由污水泵提升，经叠片式自动反冲洗过滤器、管道混合器至脱氨塔；脱氨塔是物化处理的主要设备，上塔水经空气逆向吹脱，使大部分氨氮转变成氮的氧化物排入大气，之后经管道混合器汇至中和池；在中和池内经过酸、碱中和后，进入生化处理的缺氧段，经过反硝化菌的进一步脱氨处理后，再进入好氧段，在硝化菌的作用下，氨氮进一步氧化成硝酸盐，同时COD、氰化物等得到全面降解，生化池出水进入二沉池沉淀后排出。生化处理污泥大部分回流，过剩污泥、储泥池污泥经过压滤后送原料煤场。
    2）深度水解。解吸给料泵将碳铵液槽收集的工艺冷凝液经解吸塔换热器，送到第一解吸塔，从塔顶第二层填料上进入第一解吸塔，与水解塔和第二解吸塔来的蒸汽逆流接触，将工艺冷凝液中的氨和二氧化碳汽提出来。经汽提后的工艺冷凝液中仍含有尿素和少量氨、二氧化碳，，由水解塔给料泵加压后进入水解塔换热器，经换热后进入水解塔上部进行水解，从水解塔塔底排出的含氨、二氧化碳和微量尿素的溶液，经水解塔换热器换热后进入第二解吸塔，进一步解吸溶液中的氨和二氧化碳，最终第二解吸塔塔底排出的废液中尿素含量小于5ppm、氨含量小于5ppm，此废液经解吸塔换热器冷却后送造气车间德士古气化装置渣水处理除氧器做为脱盐水使用。
2、废气处理设施            

    我分公司现有130吨循环流化床锅炉一台（新1#炉）；75吨煤粉炉2台（5、6#炉）；45吨煤粉炉1台（2#炉）；其中2、5#炉采用PCS型溢流式筛孔板高效脱硫除尘器，设计除尘效率可达98%以上；4#炉采用麻石水膜除尘器，除尘效率在95%以上；6#炉采用静电除尘器，除尘效率在98%以上；新1#炉，采用布袋除尘器,布袋除尘器除尘效率为99.9%，同时，在2014年对两台蒸发量75t/h的煤粉锅炉（5#、6#）和一台蒸发量130t/h循环流化床锅炉（新1#）开展脱硫脱硝设施建设，建设的主要内容为对5#、6#煤粉锅炉和新1#循环流化床锅炉每台锅炉分别建设一套脱硫系统及配套电气、仪控、监测设施；5#、6#煤粉锅炉和新1#循环流化床锅炉建设一套脱硝系统，供三台锅炉使用。脱硝采用SNCR法，脱硫采用双碱法。脱硝、除尘、脱硫后烟气由引风机送入烟道，最后所有烟道气统一通过烟囱排入大气，烟囱高度为100米，上口内径为Φ3.0米。

    三、企业自行监测条件
我分公司所排放的废气采用自动监测方式，废水采用自动和手动相结合的监测方式。
    四、监测内容
（一）监测点位
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（二）监测项目
废水监测项目：pH、悬浮物、化学需氧量、氨氮、总氮、总磷、流量。
废气监测项目：二氧化硫、氮氧化物、烟尘、烟气黑度。
噪声监测项目：等效连续A声级（东、南、西、北四个厂界）
（三）监测频次
废水监测项目中化学需氧量、氨氮、流量为自动监测，并对其实行实时监测，pH、悬浮物、氨氮、总氮、总磷为手动监测，每月监测1次。
废气监测项目中二氧化硫、氮氧化物、烟尘为自动监测，对排放烟气进行实时监测。烟气黑度为手工监测，每季度监测1次。
噪声监测项目四个厂界噪声每季度监测1次。
（四）监测仪器和方法
废水监测分析方法和仪器详见下表：
	类别
	监测项目
	分析方法
	分析方法标准号
或来源
	使用仪器

	废水监测（总排    口）
	NH3-N
	水杨酸分光光度法
	HJ536-2009
	DEK-NH3-N型氨氮在线自动监测仪

	
	COD
	重铬酸钾氧化法
	GB11914-89
	COD2000型在线分析仪

	
	pH
	玻璃电极法
	GB6920-86
	酸度计

	
	SS
	重量法
	GB11901-89
	干燥箱

	
	总氮
	碱性过硫酸钾消解紫外分光光度法
	HJ636-2012
	分光光度计

	
	总磷
	钼酸铵分光光度法
	GB11893-1989
	分光光度计

	
	流量
	超声波法
	HJ/T15-1996
	超声波明渠流量计


废气监测分析方法和仪器详见下表：
	类别
	监测项目
	分析方法
	分析方法标准号
或来源
	使用仪器

	废气监测（烟囱
	烟尘
	不透明度法
	GB/T16157-1996
	YDZX-01烟气在线监测仪析仪

	
	SO2 
	紫外差分吸收光谱法
	HJ/T56-2000
	YDZX-01烟气在线监测仪

	
	氮氧化物
	紫外差分吸收光谱法
	HJ/T693-2014
	YDZX-01烟气在线监测仪

	
	烟气黑度
	林格曼黑度图法
	HJ/T398-2007
	测烟望远镜


噪声监测分析方法和仪器详见下表：
	类别
	监测项目
	分析方法
	分析方法标准号
或来源
	使用仪器

	噪声监测
	噪声
	声级计法
	GB12348-2008
	TES1350A 


    五、执行标准
废水执行标准为：《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）中现有企业水污染物排放浓度限值。
表1直接排放水污染物排放浓度 单位mg/L

	序号
	污染物
	标准限值

	1
	PH
	6—9

	2
	氨氮
	40

	3
	化学需氧量
	100

	4
	悬浮物
	60

	5
	总氮
	50

	6
	总磷
	1.0


废气执行标准为：《火电厂大气污染物排放标准》（GB13223-2011）中现有企业废气污染物排放浓度限值。
表2直接排放废气污染物浓度mg/ m3

	污染源类型
	污染物
	标准限值

	5#、6#煤粉炉和
新1#循环流化床炉

	烟尘排放浓度
	30

	
	SO2排放浓度
	200

	
	NOX排放浓度
	200


    噪声执行标准为：《工业企业厂界环境噪声排放标准》

GB12348-2008中2类区标准，标准限值：昼间60dB（A），夜间50dB（A）。

    六、质量控制情况
企业监测人员严格遵循国务院环境保护主管部门颁布的环境监测质量管理规定，确保监测数据科学、准确。监测所用仪器按照计量部门检定要求定期检定，分析人员严格执行校验标准，持证上岗。

七、监测结果信息发布

（一）公开内容包括：

1、基础信息：企业名称、法人代表、所属行业、地理位置、生产周期、联系方式、委托机构详细名称等；

2、自行监测方案；

3、自行监测结果：全部监测点位、监测时间、污染物种类及浓度、标准限值、达标情况、超标倍数；污染物排放方式及排放去向；

4、未开展自行监测的原因；

5、污染源监测年度报告。

（二）公开时限：

1、企业基础信息随监测数据一并公布，基础信息、自行监测方案如有调整变化时，变更后的五日内公布最新内容；

2、手工监测数据于每次监测完成后的次日公布；

3、自动监测数据于次日公布上一日监测结果，其中废水自动监测设备为每2小时均值、废气自动监测设备为每1小时均值。

4、每年一月底前公布上年度自行监测年度报告（同时报送负责备案的环保主管部门）。

         黑龙江北大荒浩良河化肥有限公司
         二O一八年五月
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