
自行监测方案

企业基本情况

黑龙江北三峡食品有限公司成立于2013年5月17日，公司注册资本3.3亿元。占地面积208573.45平方米，主要建设有年屠宰12亿/只禽类屠宰项目、肉制品加工年产24万吨。副产品饲料用羽毛粉1.4万吨。

屠宰业生产加工流程图
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三、污水处理工艺流程图[image: image2.jpg]it





二、主要污染物产生、处理情况概述：
（一）企业主要污染物产生、处理处置及排放管理情况运营期主要是生产过程产生的废水废气、固废、噪声等

1、工业废水来源：工业废水主要是禽类屠宰生产过程中产生的废水，（1）有组织废气：根据环保要求，本项目共计4个有组织排放口，其中1台6吨燃煤锅炉废气分别经35米高排气筒排放，

（2）无组织废气主要由厂区生产车间恶臭由车间排风中吸附物吸附排放。

（3）固废；主要为煤渣、生厂车间的肠内胃容物、给包装物等，属于一般工业固废，收集后外售；生产垃圾定期清运。

（4）废水；日常生产废水（设备清洗、地面冲洗、产品冲洗等）经场区内自建的污水处理站处理后，废水符合GB13457-1992《肉类加工工业污染物排放标准》(禽类屠宰加工)标准后排入嘟噜河。

（5）噪声；主要有生产设备产生，通过基础减震和厂房隔音来降噪排放。

三、企业自行监测条件及组织情况

公司设有专门的环保处，环境监测由安全环保处负责，质量环保检测中心具体实施。

质量环保检测中心负责环境监测部分定员4人，检测能力包括废水中的PH、化学需氧量、生化需氧量、悬浮物、氨氮、总氮等。检测实验室建筑面积约50平方米，拥有溶解氧测定仪、化学需氧量速测仪、氨氮速测仪等。

四、监测内容

1、监测点位：

废水监测点位图；
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2、手工监测项目：

废水监测项目：pH、悬浮物、氨氮、化学需氧量、生化需氧量。

周边环境项目：厂界噪声。

2、手工监测项目：

废水监测项目：pH、悬浮物、氨氮、化学需氧量、生化需氧量。

周边环境项目：厂界噪声。

3、手工监测频次：为每季度一次；每年四次。手工委托检测项目有悬浮物、生化需氧量，废水自行监测，由自动在线系统检测，监测因子为：流量COD氨氮。每两小时测一次并上报数据，委托第三方有资质的企业提供有数据的真实性理论检测报告。
厂界噪声每季度一次监测，烟气噪声也同时监测。噪声监测点在厂界东西南北四个监测点监测。
4、监测分析方法和仪器公司设有专门的环保处，环境监测由安全环保处负责，质量环保检测中心具体实施。

废水监测分析方法和仪器详见下表：

	采样

位置
	分析

项目
	排放

限值
	分析方法
	方法来源
	分析仪器

	总

排

口
	CODcr
	200
mg/L
	重铬酸钾法
	GB/T11914
	COD速测仪

	
	氨氮
	50
mg/L
	水质氨氮的测定蒸馏-中和滴定法
	HJ 537-2009
	分光光度计

	
	悬浮物（SS）
	100
mg/L
	重量法
	GB 11901-89 水质悬浮物的测定  
	电子天平、真空抽滤泵

	
	生化需氧量
	80 
mg/L
	稀释与接种法
	GB7488-87
	恒温培养箱、溶解氧瓶

	
	PH
	6~9
	玻璃电极法
	GB12348-2008
	精密酸度计


噪声监测：

	分析项目
	分析方法
	使用仪器

	厂界噪声
	GB 12348-2008 工业企业厂界环境噪声排放标准
	声级计


5、在线监测项目

废水污染源在线监测项目为化学需氧量、氨氮、PH，监测频次为每两小时一次。在线监测仪表厂家为宇星科技发展（深圳）有限公司，设备型号为：DEK-1001型，化学需氧量在线自动检测仪、DEK-NH3-N型氨氮水质在线自动检测仪。

五、执行标准

废水执行标准为：

《肉类加工工业水污染物排放标准》GB13457-1992（禽类屠宰加工）一级标准
噪声排放执行标准：

《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB120348-2008中Ⅱ类标准。日间标准为60dB，夜间标准为50dB。

六、质量控制情况

监测人员严格执行各项环境监测技术规范，监测所用仪器按照计量部门检定要求定期检定，分析人员严格执行校验标准。

黑龙江北三峡食品有限公司

                             2018年12月1日
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