
富裕桑德佳源水务有限公司
2019年

环境自行监测方案

富裕桑德佳源水务有限公司
2018年12月29日

为自觉履行保护环境的义务，主动接受社会监督，按照《国家重点监控企业自行监测及信息公开办法（试行）》（环发[2013]81号），环境影响评价报告书及其批复、国家或地方污染物排放标准、环境监测技术规范等要求，根据我公司的实际生产情况，制定了2019年度自行监测方案，并严格执行。
1、 基本情况

（一）单位基础信息
企业名称：富裕桑德佳源水务有限公司
法人代表：方胜 

所属行业：污水治理及其再生利用

地理位置：富裕县富宏污水处理厂院内 

委托监测机构名称：黑龙江华洲检测有限公司 
联系电话：15045246650
（二）污水处理厂基础信息

企业名称：富裕县富宏污水处理厂

地理位置：（附位置图）

生产周期：全年
采用工艺： H/O
占地面积：2.1万平方米

设计处理能力：2万吨/天
执行排放标准：《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB 18918-2002）一级A标准

污水处理厂位置图（注：绿色箭头所指为污水处理厂）
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二、监测依据

1、原国家环境保护局第10号令《排放污染物申报登记管理规定》1992年。

2、原国家环境保护局第39号令《环境监测管理办法》1997年。

3、《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB 18918-2002）。
三、生产工艺及产排污情况

富宏污水处理厂采用H/O处理工艺。
主要工程组成：粗细格栅间、调节池、组合池、二沉池、污泥浓缩池、曝气生物滤池、消毒池等。

主要原料及产品：PAC（聚合氯化铝）、PAM（聚丙烯酰胺、次氯酸钠等。
1、 工艺流程图
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2、流程简述

汇集的污水经格栅除污机除去一定粒径的固体杂物及漂浮物后流入调节池。调节池内，废水进行水质水量调节后，由提升泵提升至旋流沉砂池，污水中的砂粒在重力的作用下沉入砂斗，污水则进入水解池，沉砂池定期排砂。在水解段中，发酵细菌将污水中复杂有机物（包括多糖、脂肪、蛋白质等）水解为有机酸、醇类。在酸化阶段产氢、产乙酸细菌将发酵产物有机酸和醇类代谢为乙酸和氢，使大分子物质降解为小分子物质，使难生化的固体物降解为易生化的可溶性物质，进一步提高了污水的可生化性。

经水解酸化处理的污水进入好氧段，由鼓风机向污水中输送空气进行曝气，保证水中的溶解氧浓度。在溶解氧充足的条件下，水中碳水化合物为好氧微生物提供了丰富的营养，通过好氧微生物的新陈代谢，水中的有机物得到有效降解。污水回流的主要作用是除磷、脱氮，回流比100%～400%，也可根据出水氨氮值，调整合适的回流比。生化后的污水流入沉淀池中进行固液分离，除去脱落的生物膜，上清液流入BAF滤池进一步处理。

曝气生物滤池其工艺原理为，在BAF系统中装填一定量粒径较小的粒状滤料，滤料表面生长着高活性的生物膜，BAF系统内部设置曝气系统。污水流经时，利用滤料的高比表面积带来的高浓度生物膜的氧化降解能力对污水进行快速净化，此为生物氧化降解过程；同时，污水流经时，滤料呈压实状态，利用滤料粒径较小的特点及生物膜的生物絮凝作用，截留污水中的悬浮物，且保证脱落的生物膜不会随水漂出，此为截留作用；运行一定时间后，因水头损失的增加，需对BAF系统进行反冲洗，以释放截留的悬浮物以及更新生物膜，此为反冲洗过程。

BAF系统出水进入清水池，清水池自流进入消毒池。污水经消毒处理后各项指标已达到排放标准，出水达标排放。

沉淀池下部排放的污泥流入污泥池，污泥泵将污泥池内的污泥提升至污泥浓缩池。污泥经浓缩后加药调理压进脱水机进行脱水，脱水后的干污泥按当地环保规定要求进行处置。污泥浓缩排出的上清液及脱水机的滤出液排回至调节池再行处理。

污水处理站主要二级处理工艺水解—好氧工艺（H/O工艺）的简介：

有机污水在好氧生化处理前，先经生物水解（在兼性微物作用下的水解和酸化）处理，可使大分子有机污染物小分子化（例如使蛋白质分解为氨基酸；使脂肪分解为脂肪酸和甘油；使多糖类物质分解为单糖—葡萄糖），使非溶性有机物为溶解性物质；使难生生降解物质转化易生物降解物质，提高污水的可生化性，为后续好氧处理制造良好的生化条件，因而可提高污水站的CODcr、BOD5去除率。

水解工艺是依靠自然界中大量的兼性微生物的代谢作用来降解（转化）有机物，它不需要鼓风曝气，不需要采用其它手段供氧，因而可以节省能耗，对富含蛋白质和脂肪的有机废水来说，至少有50%CODcr可依靠兼性微生物降解，因而全好氧工艺节省能耗约50%左右。

水解工艺运行稳定，受外界气温变化影响小，水温的适应范围为5—40℃。

采用膜法水解工艺，由于生物量大，容积负荷高，能适应CODcr负荷变化。水解工艺能承受进水CODcr浓度3-4倍变化的冲击负荷。

水解池不产生如厌氧反应那样的恶臭。水解池可设计成立体式池型，可比常规方法节省用地25-30%。由于无可燃烧气体产生，故比厌氧工艺简化了防火防爆要求。

水解工艺的产泥量为好氧工艺的1/3，可节省污泥处理系统的投资。

水解工艺的菌种由自然界中的杂菌形成，因而随着运行时间的增长，菌面越来越宽，因而水解池的CODcr去除率随着时间的增长呈增高趋势。

3、排污情况

排放口名称：富裕县西部涝区排水十二支渠

自动监测设备名称
进水口：COD、氨氮在线监测仪、流量计
出水口：COD、氨氮、TN、TP在线监测仪，PH在线分析仪，流量计。 
企业主要废水污染源及防治设施一览表

	废水类型
	主要污染物
	产生设施或工序
	产生形式
	废水污染防治设施
	处理后去向

	
	
	
	
	设施名称
	工艺类型
	处理能力
	运行时间
	富裕县西部涝区排水十二支渠

	生活废水
	COD
	城镇居民生活
	连续
	富宏污水处理厂
	H/O
	20000t/d
	全年运行
	

	
	NH3-N
	
	
	
	
	
	
	

	
	BOD5
	
	
	
	
	
	
	

	
	SS
	
	
	
	
	
	
	

	
	TN
	
	
	
	
	
	
	

	
	TP
	
	
	
	
	
	
	


四、污染物排放自行监测方法

监测点位
进水口、排放口各设1个点位（监测点位示意图）。
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1、化验室检测

检测项目：进、出水PH值、COD、BOD、氨氮、TN、TP、SS。

检测频次：BOD每周一次，其他项目每天一次。

检测方法：

	序 号
	项 目
	监测方法

	1
	COD
	水质 化学需氧量的测定 重铬酸钾法
GB11914-89

	2
	BOD
	水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定稀释与接种法 HJ/T 505-2009

	3
	pH值
	pH计

	4
	氨氮
	水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法 HJ 535-2009

	5
	TN
	水质 总氮的测定 碱性过硫酸钾消解紫外分光光度法 HJ 636-2012

	6
	TP
	水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法
GB/T 11893-1989

	7
	SS
	水质 悬浮物的测定 重量法
GB/T 11901-1989


检测仪器：

	序 号
	项 目
	监测仪器

	1
	COD
	滴定管

	2
	BOD
	生化培养箱 SPX-100B-Z

	3
	PH值
	PH计 HQ30d

	4
	氨氮
	紫外分光光度计 UV-1800

	5
	TN
	紫外分光光度计 UV-1800

	6
	TP
	紫外分光光度计 UV-1800

	7
	SS
	电子天平 BSA 224S


2、在线监测

监测项目：
进水口：COD、氨氮在线监测仪、流量计。
出水口：COD、氨氮、TN、TP在线监测仪，PH在线分析仪，流量计。
在线监测设备运维方：齐齐哈尔易文环保设备有限公司
监测频次：
进水COD、氨氮每天两次，流量实时。
出水COD、氨氮、TN、PT每天各十二次，PH、流量实时。出水在线监测设备均已联网，监测数据每小时自动向省在线检测平台上传
监测方法、仪器：

	序 号
	项 目
	监测方法
	监测仪器

	1
	COD
	重铬酸钾氧化 分光光度法
	化学需氧量（CODcr）在线监测仪

	2
	氨氮
	水杨酸分光光度法
	氨氮在线监测仪

	3
	TN
	过硫酸钾氧化-紫外分光光度法
	总氮在线监测仪

	4
	TP
	过流酸盐氧化-钼酸铵分光光度法
	总磷在线监测仪

	5
	PH
	电极
	PH/ORP在线分析仪

	6
	流量
	
	进水口：电磁量计

出水口：超声波明渠流量计


3、委托检测

委托检测机构：黑龙江隆嘉环境检测有限公司。

检测项目：进、出水PH值、SS、COD、BOD、氨氮、总磷。

检测频次：每月一次。

检测方法：

	序 号
	项 目
	监测方法
	检出限

	1
	pH值
	水质 pH值的测定 玻璃电极法
GB/T 6920-1986
	-

	2
	SS
	水质 悬浮物的测定 重量法
GB/T 11901-1989
	-

	3
	COD
	水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法
HJ 828-2017
	4mg/L

	4
	BOD
	水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定稀释与接种法 HJ/T 505-2009
	0.5mg/L

	5
	氨氮
	水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法 HJ 535-2009
	0.025mg/L

	6
	TP
	水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法
GB/T 11893-1989
	0.01mg/L

	7
	TN
	水质 总氮的测定 碱性过硫酸钾消解紫外分光光度法 HJ 636-2012
	0.05mg/L


检测仪器：

	序 号
	项 目
	监测仪器

	1
	PH值
	精密PH计 PHS-3C

	2
	SS
	电子天平PT-104/35S

电热鼓风干燥箱101-1AB

	3
	COD
	滴定管 50ml

	4
	BOD
	生化培养箱

	5
	氨氮
	紫外可见分光光度计 UV-1800B

	6
	TP
	紫外可见分光光度计 UV-1800B

	7
	TN
	紫外可见分光光度计 UV-1800B


五、执行标准

依据环境影响评价文件、环评批复、验收意见以及企业现状，公司执行的污染物排放如下。
	类别
	执行标准

	废水
	《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）1级A标准

pH：6~9；CODcr：50mg/l；氨氮：5~8 mg/l；BOD5：10 mg/l；SS：10 mg/l；总磷0.5 mg/l；总氮：15 mg/l。

	固体
废物
	一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准（GB18599-2001）


六、监测质量保证
1、监测人员严格执行环境监测技术规范。

2、监测所用仪器、量器经计量部门检定合格或分析人员进行校准。

3、废水自动监测数据严格按照《水污染源在线监测系统运行与考核技术规范》（HJ/T355-2007）执行。

4、废水样品的采集、保存、分析均按照相关技术规范要求进行。监测分析方法采用国家有关部门颁布的标准分析方法，采用外加平行样、密码自控样等方式，来控制分析结果的准确度。
七、自行监测信息公开
本公司及污水处理厂基本信息采用公示板公示，环境监测信息通过“黑龙江省重点监控企业环境自行监测信息发布平台”和“全国污染源监测信息管理与共享平台”网站进行发布。
企业环境自行监测负责人联络表

	企业名称
	负责人
	手机
	联系人
	手机

	富裕桑德佳源水务有限公司
	方胜
	18945499966
	高健
	13504526973


格栅除污机





调节池





旋流沉砂沙





H池





O池





沉淀池





BAF





消毒池





污泥池





污泥浓缩池





脱水机





外运





杂物、生活垃圾





砂砾





混合液回流





上清液





脱水液





脱水污泥





PAM





组合池





污泥





上清液





污泥回流








