国家重点监控企业自行监测方案
大庆市大展科技有限公司
  2019年 1月28日
为自觉履行保护环境的义务，主动接受社会监督，按照《国家重点监控企业自行监测及信息公开办法》要求，根据本单位批复意见、国家或地方污染物排放标准、环境监测技术规范等要求，结合我公司的实际生产及污染物治理情况，制定了2019年度自行监测方案，并严格执行。

一、公司概况、生产工艺、产排污情况
（一）公司概况

企业名称：大庆市大展科技有限公司；

法人代表：张禹安；

企业代码：91230603551308642Y 

所属行业：污水处理及再生利用；

地址（附位置图）：大庆市龙凤区向阳大队马家窑村
生产周期：8小时（可根据实际情况变化进行调整）；

企业自测联系人： 迟占龙
联系电话：13339472313
是否委托监测机构: 是

委托监测机构名称：吉林省优尼普瑞科技有限公司
（二）生产工艺
污油泥处理工艺简述：
污油泥处理共分为原料分析、原料调配、加剂反应、固液分离、油水分离、水处理回用系统、固相处理系统七个组成部分，下面对这七个组成部分简要概述:

一、原料分析

对污油泥原料进行分析，确定破乳剂的种类、加入量以及反应的控制条件。

二、原料调配

输送一定量的污油泥输送至反应罐内，开启加热装置，将反应罐内的污油泥加热至80℃；在加热期间，按照一定的比例加水将污油泥调配至利于反应的状态(某些污油泥因自身含水量满足反应、分离条件，不需要加水)。

三、加剂、反应

当调配好的污油泥温度达到80℃后，按一定比例加入破乳剂并继续升温至95℃，达到反应条件，污油泥在搅拌力的作用下与破乳剂充分反应，打破了油包水、水包油的乳化结构，并将油颗粒从固相中剥离下来。反应进行2小时后，反应结束。

四、固液分离

反应完毕后，将反应罐内的污油泥输送至离心机中，通过离心作用，将比重较小的液相与比重较大的固相进行分离，液相中是油和水的混合物，夹杂少量比重较小的微小悬浮物一起进入油水分离罐，固相进入固相处理系统。
五、油水分离

油水分离罐内的混合物因其水分子和油分子已经打破了乳化结构，所以在重力的作用下可通过静置、沉降分为两层，上层为比重较小的回收油，下层为比重较大的回收水。回收水进入水处理回用系统，回收油进入成品油储罐再次静置沉降，进一步脱水，脱下来的水进入水处理回用系统。

六、水处理回用系统

回收水中加入一定量的水处理剂，升温至50℃，在搅拌力的作用下处理剂中的絮凝剂充分将回收水中的细微悬浮物变为容易分离的大颗粒物。回收水首先经过除油系统，将回收水中的残余油进一步去除，去除的油品回收到二次处理罐中，集中后统一处理。去除油品的回收水再经过分离，去除大颗粒固相，并在分离过程中降低回收水中的COD、BOD等指标，经过处理的回收水进入循环水池，可作为反应中的调配添加水和固相水洗用水。水处理系统分离的残渣进入固相处理系统。
七、固相处理系统

1、水洗除油

分离机中分离出来的固相中还残余少量的油品，因为油的粒径非常小，不容易上浮，在分离中无法与液相一起分离出去而残余在固相当中。首先在固相中加入一定量的破乳剂，并且升温至80℃，在搅拌力的作用下与破乳剂充分反应，反应过程中油颗粒随着运动而结合在一起形成大颗粒油品漂浮在液面之上，通过溢流与水一同进入油水分离器中，进一步去除固相中的含油率。油水分离器中的油分离至二次处理罐中，集中后统一处理;水相进入水处理回用系统。

2、重金属稳定化

去除残油的固相中含有污油泥自身所含的重金属，通过加入重金属稳定剂将其稳定，使有毒有害物质转变为低溶解性、低迁移性及低毒性物质。稳定后的固相再次通过离心机，将固液进行分离，固相输送至存储场地进行存储，液相进入水处理回用系统。

   （三）产排污情况

锅炉烟气满足《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）规定的标准。

厂界处非甲烷总烃满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）规定的4.0mg/m³无组织排放标准。
公司主要噪声源为各类泵体、锅炉引风、送风机等高噪声设备，以机械噪声为主。选用低噪声设备，对噪声较大的设备采用了配套的加减震垫等隔声、降噪措施。
二、监测内容
（一）废水污染物排放监测

1、产生情况

本项目生产废水产生后由罐车运送至联合站处理。故无生产性废水产生，仅对地下水进行监测。

2、手工监测

由于我公司无监测资质与设备，日常监测工作委托吉林省优尼普瑞科技有限公司进行监测，该公司具有计量认证等相关监测资质。
监测点位：厂区所在地设置1个监测点。

监测项目：高锰酸盐指数、硝酸盐氮、石油类。

监测频次：1年/次。

监测方法及仪器：见表2。

表2              监测方法及仪器
	序  号
	项   目
	监测方法

	1
	高锰酸盐指数
	高锰酸盐指数的测定GB/T11892-1989

	2
	硝酸盐氮
	离子色谱法GB/T5750.5-2006

	3
	石油类
	紫外分光光度法HJ970-2018


3、评价标准

地下水监测结果评价标准执行《地下水质量标准》（GB/T14848-2017）标准中的Ⅲ类标准。见表3。

表3                      评价标准

	序号
	监测指标
	限值

	1
	高锰酸盐指数
	≤3

	2
	硝酸盐氮
	≤20

	3
	石油类
	≤0.05

参照《地表水环境质量标准》 （GB3838-2002）


（二）土壤监测

由于我公司没有土壤监测资质与设备，日常监测工作委托吉林省优尼普瑞科技有限公司进行监测，该公司具有计量认证等相关监测资质。
1、监测点位
按照相关文件要求，在厂区设置1个监测点。

2、监测指标
昼、夜等效声级。
3、监测频次
厂界外的 4 个监测点位，每季度监测1次。

4、监测方法及仪器

监测方法及测量使用仪器见表4。

表4               监测方法及仪器
	项目名称
	监测方法
	仪器设备名称

	土壤
	土壤中石油类分析方法
	--


5、评价标准
厂界噪声标准执行《工业企业厂界噪声排放标准》(GB12348-2008)中2类区排放限值。见表5。

表5                       评价标准

	
	时  段

	
	昼间
	夜间

	2
	60
	50


三、自行监测结果公布
（一）对外公布方式：省环境保护厅网站及本企业网站。
（二）公布内容：企业名称、排放口及监测点位、监测时间、污染物种类及浓度、标准限值、达标情况、超标倍数、污染物排放方式及排放去向。
（三）公布时限：
1、手工监测结果
手工监测结果应于监测完的次日公布。
2、年度报告
每年1月底前公布上年度自行监测年度报告。
附件1   大庆市大展科技有限公司位置
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