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2020年气电公司
自行监测方案
按照国家环保部《排污单位自行监测技术指南（总则）》及《排污单位自行监测技术指南 （火力发电及锅炉）》（2017年6月1日起实施）要求，气电公司特制订环境保护自行监测方案，并严格执行。

一、公司基本情况

1.1基本信息

1.1.1企业名称：中国石油集团电能有限公司气电公司
1.1.2法人代表：黄庆龙
1.1.3建厂时间：1985年8月

1.1.4所属行业：火力发电
1.1.5通讯地址：大庆市让胡路庆新二村喇一路3号
1.1.6邮政编码：163155
1.1.7地理位置：中心经度124º58ˊ26" 中心纬度：47º04ˊ16"
1.1.8生产周期：300天

1.1.9联系方式：0459-5836269
2.1生产工艺及排污情况

2.1.1一号机组工艺流程：

天然气增压机将输送来压力为0.8MPa的天然气压缩到2.0MPa，供给燃气轮机使用。
燃气轮机由压气机、燃烧室、透平3大主要部件组成，空气经压气机升温、增压到320℃、1.17MPa后进入燃烧室，与经过压缩的天然气进行混合燃烧，生成1100℃的高温高压燃气，在透平内膨胀做功。

燃气轮机排出的576℃的烟气在余热锅炉进行热交换，经除氧器加热除氧后的水一路通过中压给水泵升压后进入锅炉，给水的温度约为104℃，进入高温省煤器，在省煤器内吸收热量使水温上升，水温升到略低于汽包压力下的饱和温度，就离开省煤器进入汽包。进入中压汽包的水与汽包内的饱和水混合后，沿中压汽包的下降管到进入两组中压蒸发器，在蒸发器内的水吸收烟气的热量开始产汽，在中压蒸发器内的汽水混合物离开中压蒸发器进入中压汽包的上部。在中压汽包内装有汽水分离设备，进行汽水分离后，蒸汽从汽包顶部流出进入过热器。在过热器内吸收热量，使饱和蒸汽变成高温高压的过热蒸汽（450℃、3.82MPa）供热力系统使用。
另外一路给水经低压给水泵升压后进入低压汽包，与汽包内的饱和水混合后，沿低压汽包的下降管到进入一组低压蒸发器，在低压蒸发器内的水吸收烟气的热量开始产汽，在中压蒸发器内的汽水混合物离开低压蒸发器进入低压汽包的上部。在低压汽包内装有汽水分离设备，进行汽水分离后的饱和蒸汽，一部分进入除氧器加热除氧；另一部分多余的饱和蒸汽经蒸汽回收装置换热后，进入除盐水收集罐，循环利用。

通过锅炉产生的高温高压的过热蒸汽。其中一部分主要进入汽轮机做功，汽轮机排汽经凝汽器换热后形成冷凝水，经冷凝水泵升压后送回除氧器，经除氧器除氧后，经锅炉给水泵送到省煤器。燃气轮机和蒸汽轮机共同带动发电机转子旋转，产生电能。上面所提到的参数都是设计的额定数据，它会随着天然气来气压力和环境温度的变化而发生改变。第二部分过热蒸汽经减温减压后在冬季供采暖使用。第三部分过热蒸汽经减温减压后到汽轮机高低压轴承起到密封蒸汽的作用。锅炉的排污水经疏水扩容器扩容降压后，送至污水处理站处理回收。锅炉产生的废气经烟囱高空排放。工艺流程图见附件2
2.1.2二号机组工艺流程：

天然气增压机将输送来压力为0.8MPa的天然气压缩到2.0MPa，供给燃气轮机使用。

燃气轮机由压气机、燃烧室、透平3大主要部件组成，空气经压气机升温、增压到320℃、1.17MPa后进入燃烧室，与经过压缩的天然气进行混合燃烧，生成1100℃的高温高压燃气，在透平内膨胀做功。

燃气轮机排出的576℃的烟气在余热锅炉进行热交换，经除氧器加热除氧后的水通过给水泵升压后进入锅炉，给水的温度约为104℃，从省煤器的上部进入，在省煤器内吸收热量使水温上升，水温升到略低于汽包压力下的饱和温度，就离开省煤器进入汽包。进入汽包的水与汽包内的饱和水混合后，沿汽包的下降管到强制循环泵，水在循环泵中压力升高，分别进入两组蒸发器，在蒸发器内的水吸收烟气的热量开始产汽，在蒸发器内的汽水混合物离开蒸发器进入汽包的上部。在汽包内装有汽水分离设备，进行汽水分离后，蒸汽从汽包顶部流出进入过热器。在过热器内吸收热量，使饱和蒸汽变成高温高压的过热蒸汽（455℃、3.97MPa）供热力系统使用，其中一部分主要进入汽轮机做功，汽轮机排汽经凝汽器换热后形成冷凝水，经冷凝水泵升压后送回除氧器，经除氧器除氧后，经锅炉给水泵送到省煤器。燃气轮机和蒸汽轮机共同带动发电机转子旋转，产生电能。上面所提到的参数都是设计的额定数据，它会随着天然气来气压力和环境温度的变化而发生改变。第二部分过热蒸汽经减温减压进入除氧器加热除氧使用。第三部分经过过热蒸汽压力调节到汽轮机高低压轴承起到密封蒸汽的作用。锅炉的排污水经疏水扩容器扩容降压后，送至污水处理站处理回收。锅炉产生的废气经烟囱高空排放。工艺流程图见附件3
3.主要原料及产品：

3.1主要原料：天然气
3.2主要产品：电

3.3污染物处理设施：一号机组、二号机组均已进行降氮改造。
4、排放口名称、位置及标示牌

4.1废气：一号锅炉烟气排放口（#1烟囱）在一号机组厂房上方，二号锅炉烟气排放口（#2烟囱）在二号机组厂房上方。锅炉烟气直接排入大气。
4.2废水：建有日处理能力1080吨污水的处理厂一座，经处理后的工业废水一半回用，一半排入培立滨泡。废水总排放口已安装在线监测装置。
4.3排放口编号

一号烟囱排放口：FQ230613240005
二号烟囱排放口：FQ230613240006
工业废水排放口：WS230613240004
二、污染物排放自监测
1、大气污染物排放监测（有组织废气监测）。
1.1监测点位：一号、二号锅炉烟气排放口
1.2监测指标：烟尘、二氧化硫、氮氧化物、烟温、流量、湿度、氧含量。
1.3监测频次：
1.3.1自动监测
烟气在线自动监测项目：
一、二号机组进行降氮改造后，均安装烟气在线监测并且安装了数据上传装置。对烟气中二氧化硫、氮氧化物、烟尘、烟温、流量、湿度、氧含量全天监测。
1.3.2手工监测

气电公司燃机检修中心监督班每月监测一次

监测项目：二氧化硫、氮氧化物、烟尘。

监测点位：一、二号烟囱排放口。
1.3.3第三方检测

由有资质的第三方（管理局环境监测中心站）每月检测一次。

监测项目：二氧化硫、氮氧化物、烟尘、格曼黑度。
监测点位：一、二号烟囱排放口。
1.3.4在线监测数据有效性比对

由有资质的第三方（大庆大公环境检测有限公司）每季度检测一次。

监测项目：二氧化硫、氮氧化物、烟尘、格曼黑度。
监测点位：一、二号烟囱排放口。

1.4执行排放标准及其限值

执行《火电厂大气污染物排放标准》（GB13223—2011），排放限值见表一：

表一 有组织废气排放限值

	项目
	烟尘
	二氧化硫
	氮氧化物
	林格曼黑度

	标准（mg/m3）
	5
	35
	50
	1


2、废水排放监测
自动监测项目：对处理后的工业废水的pH值、化学需氧量(COD)、氨氮、悬浮物自动监测。
监测点位：气电公司废水总排放口

2.1监测频次
2.1.1自动监测

自动监测项目：pH值、化学需氧量(COD)、氨氮、悬浮物
自动监测点位：气电公司废水总排放口
2.1.2手动监测
气电公司燃机检修中心监督班每月手工监测一次
手动监测项目：pH值、化学需氧量(COD)、氨氮、悬浮物
手动监测点位：气电公司废水总排放口
2.1.3第三方手动检测

由有资质的第三方（管理局环境监测中心站）每季度检测一次

监测项目：pH值、化学需氧量(COD)、氨氮、悬浮物、石油类、总镉、总汞、总铅、六价铬、总磷、总氮

监测点位：气电公司废水总排放口
2.2执行标准及其限值

执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996），排放限值见表二。

表二、废水排放标准

	项目
	pH
	COD
	氨氮
	悬浮物

	标准mg/L
	6-9
	150
	25
	150


3、噪声排放监测

3.1监测项目：厂区昼间噪声，夜间噪声
3.2监测点位：厂区四周四个方向各设两个监测点
3.3监测频次
3.3.1第三方手工监测
由有资质的第三方（大庆大公环境检测有限公司）每季度检测一次

监测项目：厂区昼间噪声，夜间噪声
监测点位：厂区四周四个方向各设两个监测点
3.4执行排放标准及其限值

执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348—2008）2类区标准，昼间60dB，夜间50dB。

三、质量控制和质量保证：

（一）严格按照《排污单位自行监测技术指南（总则）》，做好手工监测记录和自动监测运维记录；做好生产设备和污染治理设施运行状况记录；做好燃料分析记录；
（二）合理布设监测点，保证各监测点位布设的科学性和可比性。采样人员遵守采样操作规程，监测分析方法均采用国家标准或环保部颁布的分析方法，所有监测仪器、量具均经过质检部门检定合格并在有效期内使用。

（三）严格执行监测方案。认真如实填写各项自行监测记录及校验记录并妥善保存记录台帐，包括采样记录、样品保存、分析测试记录、监测报告等。
四、监测结果公布

按照上级环境管理部门要求，对气电公司废气监测结果予以公布。

（一）对外公布方式：
1、黑龙江省重点监控企业环境自行监测信息发布平台
2、全国污染源监测信息管理与共享平台
（二）公布内容：企业名称、排放口及监测点位、监测时间、污染物种类及浓度、标准限值、达标情况、超标倍数、污染物排放方式及排放去向。

（三）公布时限：

1、自动监测结果

按照上级环境管理部门要求将气电公司两台机组废气排放口的自动监测数据及时公布监测结果（废气自动监测设备为每小时均值）。

2、年度报告

每年1月底前上报企业自行监测项目年度总结报告。
附件：
1、气电公司卫星位置图
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2、工艺流程图：
一号机组工艺流程图
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二号机组工艺流程图
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3、废气监测位置图
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4.与第三方签订的检测协议

[image: image5.jpg]RIRK AR AR AF 1/5

b

o A P AT B A A S AT
BRI

L7 (R75): HEAMEREGEEBARSHA
I (L77): KIKKATRER A R H

SwHE Y = g B e
BATHIE: BRI KT





[image: image6.jpg]RIRKAPBATIA R 7 23

FEAERAREARARSBAR

ZFERMIY
ZHEH(FH) (_HE
BERETN: BER
BRRN: X3k

B i%: 18953532404
TE A RE: KPR TT LE B PR — A A 2R

5 (TH) AT PR A =
AN EEMH

WMHBKRAN: &5

KRR 0459-6030459 # 611

E iRl BRI 4 KR s X LT 25 5
B {548 :dud dget@163. com

A UL 75 2246 2 7 b [ A i 4 A W R A DR A ) S e A BRI B HEAT R, 3 S AR

M. XUTEILFEMRE, ERSE. BMMREEERBMHERM L, EROTOTFIY, H by
HFEET . EF . XTI, AR AED T

= MR-

% E A S P R B PR A R S A B R, ARE B A i 4 R AR A PR A F A LA PR
GRPEATIRIT R, 2020 4F 1-12 Aot WA EF A RA G S HAF M () A,

1 SHLAM 2 SHAMSER BRI CBRi. BEky, —8um. 858, mEhE. o
SR, 2 GRERBRIPEABATIRN . BEERTEYNHEEEER. BRTEMETRE TR
() CRATEC [2014] 14 5 ) SCHrHLE ) BRIT A SRS W I 4 AR S5 i 2Rl 2 B A %6 s ) 9
4T

==~ )

L Sy




[image: image7.jpg]KIRK AT A PR AT

33

W2 TR
IiH PRAEIE IR GGT/00 | BIIRE &it Go) #VE
Mg 75 980 4 3920
FE SR i I L Xt 16020 4 64080
KRR A 1980 1 1980
A BT 69980

HRIRK ARSI MR A F P, SEFRYTSE Iy 49000 Jo. BAA 0%

TS ILBR A !

B4 -
R W g 2
ap/ s W bRdE (o) 3 R IR it B/E
/B[] g 7= 100 4 1 400
TR ) e 120 4 1 480
&it 980 JT
R RS B4 Xt 2
: sl o LN A y
text i H 1&7:¢ 7% WCT) W g WA | BR ait &/iE
AN 200 1.5 2 3 1800
MR 200 13 9 6 3600
BEMND 200 1.5 2 6 3600
E=Re 180 1.5 2 6 3240
MRS RE 180 1.5 2 3 1620
MRS IR E 180 15 2 3 1620
it
R ERIES T 60 B T 540
Bt 16020
K= KRGS 5
WATE | Kb G | DR | we | g | A | s
W 5
PN 200 1.5 1 600
EAER 200 1.5 1 600
BEMND 200 1.5 1 600
At
WA B E T 60 1.5 2 1 180
Bit 1980





[image: image8.jpg]4/3

RIRKAFEATINAE FRA 7]
P AKHE CRTTATRELIS IR SIS RAED | AR — R 3

AT T3
75 A FHEIR UL _EAS I 75 SR R 7 24 R EATAR T O Y BAR TR &

1. B ARSI 18] B B 5 A AT AT 5 AN TAEH @M T7 -

2. KR BRI A RIIGRFE
3. LT AR CRERMEH T A TAEHW, M7 HEZRHA CMA EI & FRIIR &

(X7 A9 H BN EMS BR 27 ), —R =4, BHWE, Z2HFE—h.

=, ERE ST TR

AR B F BB AR 49000. 00 o ( B ).

e o [ 73t 1 DR ] P 0 145 2,7 SE AR B R U B B 4R 2

60 H AT, FNZ AR HEMERETHEE, 6% M.
NE IR KRR AR A PR A &
FPAT T REBIT KR ATE L

S : 9550880201467700168

,fvj'l%k{% IE\ :

DU, P SCBIRR . b Rt R R
A 1 H#e#% 2020 £ 12 A 31 Hik. (ZFAMK, &

PhSGHR: B 2020 £ 1
MEMAER “—” RN E) &R—R0UG, FHEG, 2545,

PSR KR

F.H N

L W58 X5 R T7 SRR 2 R 455
2. LTI REFEMIS, WA XFZHNRARER, BRREEE, WhihZ 7 RER .

3. 7B T R fb Bk B R T 2 B ) & T E
A ZTERIEAIE. B, MR, K H RIS, RIEARHEE R,

IN. Hofth 2K -
L AGFRRKHEE, T b R R SR R




[image: image9.jpg]KIRKRAHZER A RAE





5、第三方监测机构资质
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