
大唐双鸭山热电有限公司
2020年度报告
2021年1月

  为自觉履行保护环境的义务，主动接受社会监督，按照《国家重点监控企业自行监测及信息公开办法（试行）》（HJ820-2017）和《排污单位自行监测技术指南火力发电及锅炉》（环发[2013]81号），环境影响评价报告书及其批复、排污许可证、国家或地方污染物排放标准、环境监测技术规范等要求，根据我公司的实际生产情况，编制年度报告如下。
一、公司基本情况
（一）基础信息

企业名称为大唐双鸭山热电有限公司，隶属于中国大唐集团公司，由大唐黑龙江发电有限公司直接管理，公司现装设两台20万千瓦供热机组，于2006年09月投产，机组全年运行。位于黑龙江省双鸭山市尖山区工业开发区，法人代表为李晶岩，联系人为都百吉，电话为0469-4212072。
（二）监测方案的调整变化情况及变更原因
       无；

企业及各主要生产设施全年运行时长
脱硝系统运行时长为7567.6小时。

脱硫系统运行时长为8784小时。

除尘系统运行时长为8784小时。
生活污水处理系统运行时长为8784小时。
工业废水处理系统运行时长为8784小时。
含煤废水处理系统运行时长为8784小时。
脱硫废水处理系统运行时长为2844小时。
各监测点、各监测指标全年监测次数、超标情况、浓度分布情况

1、大气污染物排放监测
	排放口编号
	污染物种类
	监测设施
	许可排放浓度限值（mg/m3）
	有效监测数据（小时值）数量
	监测结果（折标，小时浓度）（mg/m3）
	超标数据数量
	超标率(%)
	备注

	
	
	
	
	
	最小值
	最大值
	平均值
	
	
	

	DA001
	林格曼黑度
	手工 
	1
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	烟气黑度＜1

	
	汞及其化合物
	手工 
	0.03
	4
	0.0025L
	0.0025L
	0.0025L
	0
	0
	

	
	烟尘
	自动 
	30
	8784
	0
	6.08
	5.38
	0
	0
	

	
	二氧化硫
	自动 
	200
	8784
	0
	14.22
	9.68
	0
	0
	

	
	氮氧化物
	自动 
	100
	8784
	0
	512.25
	35.05
	27
	0.31
	超标均为机组启停过程

	DA002
	二氧化硫
	自动 
	200
	8784
	0
	10.04
	6.29
	0
	0
	

	
	林格曼黑度
	手工 
	1
	4
	0
	0
	0
	0
	0
	烟气黑度＜1

	
	烟尘
	自动 
	30
	8784
	0
	5.67
	5.25
	0
	0
	

	
	汞及其化合物
	手工 
	0.03
	4
	0.0025L
	0.0025L
	0.0025L
	0
	0
	

	
	氮氧化物
	自动 
	100
	8784
	0
	552.56
	33.08
	28
	0.32
	超标均为机组启停过程


废气委托有资质第三方定期监测，监测数据显示废气排放指标2020年监测结果均符合国家标准。
2、水污染物排放监测

我公司无废水外排，工业废水和生活污水经处理后全部回收，达到废水零排放，因此无水质污染物。

脱硫废水按照排污许可证要求，每个季度监测PH、总砷、总铅、总汞、总镉。委托有资质第三方定期监测，监测数据显示噪声2020年监测结果均符合国家标准。

按要求开展的周边环境质量影响状况监测结果

     公司厂区周边无组织废气检测点位为上风向1个监测点，下风向三个监测点，检测项目为颗粒物，委托有资质第三方定期监测，监测数据显示厂区周边2020年无组织排放符合国家标准。

    公司厂区周边噪声监测点位为东南西北四个监测点，委托有资质第三方定期监测，监测数据显示噪声2020年监测结果均符合国家标准。
自行监测开展的其他情况说明

大唐双鸭山热电有限公司总排口安装了2套北京中电兴业技术开发有限公司CEI-3000-YQ型烟气在线系统，主要监测项目包括脱硫出口SO2、NOX、烟尘、氧量、流量、湿度、温度、压力等。SO2,NOx的分析原理是抽取式红外线分光度法，使用的仪表为ABB公司的EL3020型。烟尘的测量原理是抽取称重法。氧量的测量原理氧电池电化学法。温度与压力分别使用的是温度与压力4~20mA传感器。流量为矩阵测量法。各测点安装在吸收塔出口直管段处和烟囱入口处，均满足环保要求。

手工监测委托有资质第三方监测。自动监测设备委托有资质第三方进行每日维护，并每季度委托有资质第三方进行脱硫出口烟气烟气在线设备比对监测，保证设备数据监测的准确性。

氨及非甲烷碳氢化合物等无组织手工监测委托有资质第三方每季度进行监测并出具报告，2020年度监测均合格。

一般排放口，有组织排放手工监测委托有资质第三方每季度进行监测并出具报告，2020年度监测合格。
排污单位实现达标排放所采取的主要措施

大唐双鸭山热电有限公司建设有含煤废水处理站，厂区生活污水和工业生产废水全部回收重复利用，达到废水无外排。在除尘方面采用静电除尘器，除尘效率达到99.97%。脱硝系统采用低氮燃烧技术和选择性催化还原技术(SCR)脱硝工艺，还原剂采用液氨，每台炉反应器采用三层板式催化剂，配有声波吹灰器和蒸汽吹灰器；脱硫系统采用石灰石-石膏湿法烟气脱硫工艺，内部布置4层喷淋层和3层屋脊除雾器。目前双热公司2台机组全部达到超低排放标准，烟尘、二氧化硫、氮氧化物的排放浓度分别低于10毫克/立方米、35毫克/立方米、50毫克/立方米。选用低噪声设备，对噪声较大的设备采用了隔声、降噪措施，如汽轮机、磨煤机等均安装了配套的隔声罩。在主厂房及办公室周围种植大量树木、厂区周边绿化等措施，也起到降低噪声的作用。

附图一：公司厂平面布置图
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附图二：公司地理位置图
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附图三：氨区、油罐区、厂界粉尘监测点位区域图
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附图四：厂界噪声监测点位图
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